Przetwornik wielu zmiennych 267/269CS

Kompensacja przeptywu

Kwestionariusz

Wiadomosci ogdlne

Firma

Numer zaméwieniowy

Punkt pomiarowy

Odpowiedzialny

Telefon

Data/podpis

Numer zaméwieniowy ABB

Numer pozycji ABB

Odpowiedzialny ABB

Telefon

Typ zwezki

Orifice Corner Taps, ISO

Orifice Flange Taps, 1ISO

Orifice D- and D/2-Taps, ISO

Orifice Corner Taps, ASME

Orifice Flange Taps, ASME

Orifice D- and D/2-Taps, ASME

Orifice Flange Taps, AGA3

Orifice 2,5D- and 8D-Tap9

Small bore orrifice, flange faps

Small bore orrifice, corner|taps taps

Nozzle ISA 1932

Nozzle, Long Radius Wall Tap, ISO

Nozzle, Long Radius Wall Tap, ASME

VVenturi,Rough Cast Inlet, ISO

\Venturi, Machined Inlet, ISO

Venturi, Welded Inlet, ISO

Venturi,Rough Cast Inlet, ASME

Venturi, Machined Inlet, ASME

Venturi, Welded Inlet, ASME

Venturi, Nozzle, ISO

Area Averaging Meter

Rurka Pitota, ISO 3966

\V-Cone

Element Wedge

Integral Orifice Assembly

Stand: 01.11.2001




Stand: 01.11.2001

|Density Correction (unknown Primary Element)

Srednica rurociagu

mm

Material zwezki

Materiat rurociagu

Stal weglowa

Stal weglowa

Stal nierdzewna, ferrytowa

Stal nierdzewna,ferrytowa

Stal nierdzewna, austeniczna

Stal nierdzewna,austeniczna

Stop miedziowy

Stop miedziowy

Mosigdz Mosigdz
Nikiel Nikiel
Hastelloy C Hastelloy C
Monel Monel




Przetwornik wielu zmiennych 267/269CS

Flow Compensation

Kwestionariusz

Stand: 01.11.2001

Woda

Para nasycona
Para przegrzana

I%akresy

Maksymalny zakres

Ograniczenia kompensacji

Dolna wartos¢

Gorna wartosé

Ro6Znica cisnien

0...6 bar bar
Cisnienie absolutne 0...20 bar bar
0...100 bar bar
0...400 bar bar
[Temperatura (nie dla pary nasyconej) -50...+650 °C °C
|Eb|iczone wartosci dla zwezki
Medium Woda
Para nacycona
Para przegrzana
|
||Ciénienie absolutne Papsr = bar
|Tem peratura (nie dia pary nasyconej) t= °C
Przeptyw masowy Q. = kg/s
||R62nica cisnien Ap, = mbar
yktadnik izentropy K=
ie dla pary nasyconej | przegrzanej
tosunek $rednic B=d/D=

nie dla: Integral Orifice Assembly, Area Averaging Meter, Pitot tube, Density G

Liczba Reynoldsa
tylko dla dysz( nozzles) | kryz (orifices))

Re, =

nie dla wody)

spoétczynnik korekcyjny dla Area Averaging Meter?

Kalkulacja wykonana dla przeptywu

Pz Q,




Stand: 01.11.2001

' KONIECZNY TYLKO gdy elementem pomiarowym jest Area Averaging Meter
w przeciwnym wypadku wpisa¢ "0"



Stand: 01.11.2001

Przetwornik wielu zmiennych 267/269CS Plyn
Kompensacja przeptywu

Kwestionariusz

=
Zakresy
Maksymalny zakres |Ograniczenia kompensagciji
Dolna wartos¢ Goérna wartos¢
Réznica cisnien
0...6 bar bar
Cisnienie absolutne 0...20 bar bar
0...100 bar bar
0...400 bar bar
Temperatura -50...+650 °C °C
[Obliczone wartosci dla zwezki
[Medium (ptyn)
||Ciénienie absolutne Pabs,r = bar
||Tem peratura t= °C
||Gestoé(: p,= kg/m?3
Przeptyw masowy Q. = kg/s
||Réznica cisnien Ap, = mbar
tosunek $rednic p=d/D=
nie dla Integral Orifice Assembly, Area Averaging Meter, Pitot tube, Dgnsity Correction)
Liczba Reynoldsa Re, =
tylko dla dysz (nozzles) | kryz (orifices))
Kalkulacja wykonana dla przeptywu %zQ,,




|Eom|ar pIynu
estos¢ = f

= const.)

C)

p (kg/m?

Konieczne Min.2, max. 6 par wartosci

Stand: 01.11.2001



Stand: 01.11.2001

Przetwornik wielu zmiennych 267/269CS GAZ
Kompensacja przeptywu

Kwestionariusz

=
Zakresy
Maksymalny zakres Ograniczenia kompensaciji
Dolna wartos¢ . Gérna wartosé
Réznica cisnien
0...6 bar bar
Cisnienie absolutne 0...20 bar bar
0...100 bar bar
0...400 bar bar
Temperatura -50...+650 °C °C
[Obliczone wartosci dla zwezki
[Medium (gaz)
||Ciéhienie absolutne Pabs,r = bar
||Tem peratura t= °C
||Gestoé(: normalna p,= kg/m?3
||GQSt0éé p = kg/m?
||Norma|ny przeptyw objetosciowy Q= Nm3/h
||Réznica cisnien Ap, = mbar
tosunek $rednic B=d/D=
nie dla Integral Orifice Assembly, Area Averaging Meter, Pitot tube, Density Cqrrection)
Liczba Reynoldsa Re, =
tylko dla dysz (nozzles) | kryz (orifices))
yktadnik izentropy K=
|Mspé+czynnik korekcyjny dla Area Averaging Meter”
||Ka|ku|acja wykonana dla przeptywu %zQ,,

1) KONIECZNY TYLKO gdy elementem pomiarowym jest Area Averaging Meter
w przeciwnym wypadku wpisa¢ "0"



Stand: 01.11.2001

Jesli wplyw temperatury i ci$nienia na wspétczynnik gazowy / wspotczynnik K ma by¢ takze kompensowal

rosimy KONIECZNIE wypetni¢ nastepujgca tabele
|%Ia korekcji rzeczywistego wspoétczynnika gazowego / wspétczynnika scisliwosci

||Rzeczywisty wspotczynnik gazowy Z = f(p,t) ")

Prosimy wstawi¢ znak "X" gdzie jest to potrzebne

[Wspotczynnik scisliwosci K = 2/Z, ")

t(°C)

osl Dar)

-

"érednia =

Fo

min =

Srefinia = max|=

Bez korekcji prosimy wpisa¢ dla Z/K=1



Stand: 01.11.2001



ny

Stand: 01.11.2001



Stand: 01.11.2001

Linearyzacja zwezKi

Jedli dla zwezki nieliniowos¢ jest znana np. z procesu kalibracji, linearyzacja moze by¢
dokonana w max. 22 punktach. Dlatego tez w ponizszej tabeli prosimy wypisa¢ pary wartosci:
rzeczywiste zmierzone i teoretyczne cisnienie roznicowe.

Wejsciowa rdznica cisnien

Rzeczywisfe (%) [Teoretyczne(%)

0 0

100 100




